SCHNYDER NORM SCHNYDER SA Vers. 8d1
Qualitatsnorm flr Verzahnungswerkzeuge GEAR CUTTING SOLUTIONS
Walzfraser, Schnecken-Formfraser und Zahnstangenfraser
Grundlagen: ISO 4468, DIN 58413 2504 BIEL-BIENNE
0 |Bohrungs@ 8- @13 @16, @19.05, @22, @25.4, @27, @31.75, @32, P40, @50, P60, D80
i 4A H3
Bohrungs-Toleranz H4/ H3 3A H3 H4
-> H5 bei Fraserlange > 4x Jg 2A H3 H4
Formtoleranz = 1/2 Bohrungs-Tol A H4 H5
B H5
MP [Messkriterien Kurz- Gute- Modul
zeichen |Klasse | 0.10-0.25 | 0.26-0.60 | 0.61-1.0 1.01-1.6 | 161-225 | 226-35 | 3.51-6.0
1 |Rundlaufabweichung an den Priifbunden frp 4A 2 2 2 2 2 2 2
3A 2 2 2 2 2 3 3
2A 3 3 3 3 3 4 5
A 4 4 4 4 5 6 7
B 6 6 7 7 8 9 11
fps 4A 2 2 2 2 2 2 2
3A 2 2 2 2 2 2 3
2A 3 3 3 3 3 3 4
A 3 3 4 4 4 5 6
B 4 4 4 4 4 6 6
frk 4A 4 5 6 6 7 8 10
3A 4 5 6 6 7 8 10
2A 5 6 10 10 12 14 16
A 8 10 12 16 20 22 25
B 15 20 25 32 40 44 50
FfN 4A 6 6 6 6 7 8 10
3A 8 8 9 9 10 12 14
/ i 2A 10 10 13 13 15 16 20
H VV\F A 12 12 19 19 21 23 29
/ / = B 14 18 33 33 36 42 52
5 |Einzelteilung der Spannuten ftN 4A 7 7 7 7 8 9 11
i Jr3m/ 3A 10 10 10 10 1 13 16
—D A 2A 10 10 15 15 16 18 23
:‘E A 12 12 21 21 23 26 32
§ R B 25 25 37 37 40 46 58
6 |Summenteilung der Spannuten FtN 4A 14 14 14 14 14 14 14
[ , 3A 16 16 16 16 16 16 16
[ TR gl 2A 20 20 20 20 25 25 32
\ s A 25 25 25 32 40 40 50
] a8 5678910 B 50 50 50 63 80 80 100
7 |Spannutenrichtung Giber 100 mm Fréserldange fHN 4A 28 28 28 28 28 28 28
o ,’ \f GHGAA L 3A 40 40 40 40 40 40 40
M cEeT ? g g‘ 2A 57 57 57 57 57 57 57
J%}&\/ %& § é A 80 80 80 80 80 80 80
B 100 100 100 100 100 100 100
Walzfraser: 1-Gangig
8 |Flankenformabweichung der Schneidekanten FfS 4A 3 3 3 3 3 3 4
h o Lo 3A 3 4 4 4 4 5 6
& { 2A 4 5 5 5 5 6 8
4 A 6 7 7 7 8 9 11
: B 10 14 15 15 16 18 23
9 [Normalzahndicke (0/- ) > NT/ST fs 4A -6 -8 -10 -12 -16 -20 -24
D 3A -7 -10 -12 -14 -16 -20 -24
\ T} 2A -8 -11 -14 -17 -22 -28 -34
A -8 -11 -14 -17 -22 -28 -34
/ " Pitch cylinder B -19 -25 -31 -38 -45 -55 -69
9A Kopfhohe NT (0/+) Abmass MPg/2*(tana) haP 4A
o 3A
§ 2A Abmass= MP9/2*(tana)
. A
/ Pitch cylinder B
9B Normalzahndlcken Differenz Fs 4A 3 4 4 4 4 5 6
entlang Spannut — 3A 4 5 6 6 6 7 9
To T i o .
’7‘//’///;/ 77/ /////é//// é A 7 8 1 O 1 1 3 1 5 1 7
— . H B 12 14 18 20 22 22
10 Fraserstelgung liber 2 Schneiden fHF 4A 2 2 2 2 2 3 3
Deviation - X 3A 3 3 3 3 3 4 5
7 S 2A 3 4 4 4 4 5 7
LF- 2 = 3 A 5 6 6 6 6 7 9
—// . L Adjacent Teeth B 10 12 12 12 12 15 18

- MP Schnecken-Formfréser

MP Zahnstangenfraser

MP Walzfraser beliebige Gangzahl




MP [Messkriterien Kurz- Gute- Modul
zeichen |Klasse | 0.10-0.25 | 0.26-0.60 | 061-1.0 | 1.01-16 | 1.61-225| 226-35 | 3.51-6.0

11 |Frasersteigung liber 1 Teilung Frr 4A 4 4 4 4 4 5 6
< ».One axial pitch One axal pitch 3A 4 5 5 5 5 6 8
DA AOA 2A 5 6 7 7 8 9 11
ﬁ//;j/y//}?/ 0 ||H |l| A 8 10 10 10 11 13 16
e - M onoman ® B 12 16 21 21 22 26 32

12 |Fréasersteigung liber 3 Teilungen Furs 4A 5 6 7 7 7 8 10
Three axial pitches g Three axial pitches 3A 6 8 10 10 11 12 15
g, H 2A 10 12 14 14 15 17 21
itz 1l il AL s [ a7 T o T 10 | a0 | 2 [ a0
e . One tooth B 28 32 39 39 43 48 60
13 [Eingriffsteilungsabschnitt fe 4A 2 2 2 2 2 3 3
Line of action 3A 3 3 3 3 3 4 5
2A 3 4 4 4 4 5 7
3 A 5 6 6 6 6 7 9

Z a B 10 12 12 12 12 14 18
14 |Eingriffsteilung Fe 4A 5 5 6 6 6 6 7
pete e i 3A 5 6 8 8 8 8 10

¢ g 2A 6 8 8 8 8 10 12

' '3 A 10 12 12 14 16 18 20

- § B 20 25 25 28 32 36 40
-Tellung Form- und Zahnstangenfraser Frrn 4A 4 4 4 4 4 5 6
,.One axial pitch 3A 4 5 5 5 5 6 8
2A 5 6 7 7 8 9 11

A 8 10 10 10 11 13 16

B B 12 16 21 21 22 26 32
-Gesamtteilung tber Nutzldnge Furin 4A 4 4 4 4 4 5 6
Form- und Zahnstangenfraser 3A 4 5 5 5 5 6 8
- Frenn - 2A 5 6 7 7 8 9 11

= P —~ A 8 10 10 10 11 13 16

B 12 16 21 21 22 26 32

E |Frasersteigung liber Nutzlange Furin 4A 7 8 10 10 10 12 15
3A 9 11 14 14 15 17 21

- Fhean - 2A 13 16 19 19 20 23 28

= = A 19 22 25 25 26 31 40

B 33 38 46 46 50 56 74
E |Normalzahndicke (0/+) TOP fs 4A 3 4 5 6 7 8 8
Thickness 3A 4 5 6 7 8 9 9

2A 5 7 8 10 12 14 14

L~ A 7 8 9 11 13 15 15

_ Pitch cylinder B 12 14 16 18 20 22 22
[BEN Normalzahndicke (0/-) TOP fs 4A -3 4 -5 -6 -7 -8 -9
Thickness 3A 4 5 6 7 8 9 9

\ 2A -5 -7 -8 -10 -12 -14 -15

va (. A -7 -8 -9 -11 -13 -15 15

E : \__Pitch cylinder B -12 -14 -16 -18 -20 -22 -22

E |Allgemeine Formtoleranz Fft 4A 4 5 6 7 8 9 10
(nicht evolventische Profile) 3A 4 5 6 7 8 9 10

2A 5 6 7 8 9 10 12

A 6 8 10 11 13 15 18

B 10 14 20 22 24 28 32

I |[anzustrebende Zahnhohe] (hw) 4A 7 7 10 10 10 10 10
} 3A 7 7 10 10 10 10 10

)/+) 2A 7 7 10 10 10 10 10

A 7 7 10 10 10 10 10

! B 7 7 10 10 10 10 10

I |Flankenwinkel Schneidkante FwS 4A 25' 12' 6' 4' 3' 1'30" 1'30"
TR (0/+) Laufverzahnungen 3A 25' 16' 8' 5' 4' 3' 2'
s W-EV, W-SG, W-SR, W-ZY, .. 2A 33 29" 10' 6' 5' 4' 3'
e (+/-) Steckverzahnungen A 50' 29' 14 9' 7' 5' 4'
W-ZW, W-KBW, W-KW, .. B 1°24' 59' 31’ 20' 15' 11’ 8'
I |Zylindrizitat Zahnkopf Giber 100mm Lange (Zyl) 4A 7 7 7 7 7 7 7
- 3A 8 8 8 8 8 8 8

' 2A 10 10 10 10 10 10 10

A 12 12 12 12 12 12 12

B 15 15 15 15 15 15 15

- MP Schnecken-Formfraser

MP Zahnstangenfraser

MP Walzfraser beliebige Gangzahl




MP [Messkriterien Kurz- Gute- Modul
zeichen |Klasse | 0.10-0.25 | 0.26-0.60 | 0.61-1.0 | 1.01-16 | 1.61-225 | 226-35 | 3.51-6.0
Walzfraser: 2-Géngig
8 |Flankenformabweichung der Schneidekanten FfS 4A & 3 & 3 & 4 5
P 3A 4 5 5 5 5 6 7
v 2A 6 7 7 7 7 8 10
A 7 8 9 9 9 12 14
! B 12 15 19 19 19 23 29
9B |Normalzahndicken-Differenz entlang Spalgleuzs" Fs 4A 4 5 5 5 5 6 8
thickness max. thigkness in — 3A 5 6 7 7 7 9 11
A A A A ““h“'“ J 2A 7 9 11 11 11 13 16
/WWWW/ 3 A 10 12 14 15 17 19 22
] L - i B 16 19 22 23 25 27 28
10 |Frasersteigung lber 2 Schneiden fHF 4A & 3 & 3 & 3 4
Deviation x 3A 4 4 4 4 4 5 6
8 2A 4 5 5 5 5 7 8
2 A 6 6 7 7 7 9 11
_J, \_// O\ ° Adjacent Teeth B 12 13 15 15 15 18 23
13 |Eingriffsteilungsabschnitt fe 4A 3 3 3 3 3 3 4
Line of action 3A 3 3 4 4 4 5 6
g 2A 3 4 5 5 5 7 8
VA g A 5 6 7 7 7 9 11
Y T B 10 12 15 15 15 18 23
14 [Eingriffsteilung Fe 4A 6 6 6 6 7 8 9
potive 0085 i 3A 6 7 7 9 9 10 12
r = 2A 7 9 9 13 13 16 18
'3 A 11 13 13 16 18 20 22
E B 22 26 26 30 32 38 44
fpx 4A 2 2 3 3 3 4 5
3A 2 2 4 4 4 5 6
2A 2 2 6 6 6 7 9
A 4 4 8 8 8 10 13
B 8 10 17 17 17 21 26
16 |Gesamt-Axialteilung lber 3 Teilungen Fpx 4A 4 4 5 5 5 6 8
s = 3A 4 4 7 7 7 9 11
TP 2A 5 5 11 11 11 13 16
I/—‘ ‘ L ‘ \-—ﬂ \_1/‘ uf‘ A 8 10 15 15 15 18 23
p P olePoeP P B 14 16 30 30 30 37 46
Walzfréser: 3, 4-Géngig

8 |Flankenformabweichung der Schneidekanten FfS 4A 4 4 4 4 4 5 6
P 3A 5 6 6 6 6 7 9
v 2A 7 8 8 8 8 10 13
A 9 10 12 12 12 14 18
! B 14 18 23 23 23 29 36
9B |Normalzahndicken-Differenz entlang Spalgleuzs" Fs 4A 5 6 6 6 6 8 10
thickness max. thigkness in — 3A 7 8 9 9 9 12 14
““h“'“ o 2A 9 11 13 13 13 16 20
/WWWMW/ 3 A 13 15 17 18 20 23 27
S i - i B 19 23 26 28 29 32 34
10 [Frasersteigung lber 2 Schneiden fHF 4A & 3 & 3 & 4 5
Deviation x 3A 4 4 5 5 5 6 7
8 2A 5 6 7 7 7 8 10
2 A 7 8 9 9 9 12 14
_J, \_/, . Adjacent Teeth B 14 16 19 19 19 23 29
13 |Eingriffsteilungsabschnitt fe 4A 3 3 3 3 3 4 5
Line of action 3A 4 4 5 5 5 6 7
g 2A 4 5 7 7 7 8 10
g A 7 8 9 9 9 12 14
&z Z - 8 B 14 16 19 19 19 23 29
14 |Eingriffsteilung Fe 4A 7 7 7 8 8 10 13
e 1003 i 3A 7 8 8 12 12 14 18
r - = 2A 8 10 10 15 16 20 25
I % A 12 15 15 18 23 29 36
3 B 24 30 30 32 46 58 72
fpx 4A 3 3 4 4 4 5 6
3A 3 3 5 5 5 6 8
2A 3 4 7 7 7 9 11
A 7 8 10 10 10 13 16
B 9 11 21 21 21 26 32
16 |Gesamt-Axialteilung liber 3 Teilungen Fpx 4A 5 5 6 6 6 8 10
s = 3A 5 5 9 9 9 12 14
TP 2A 6 7 13 13 13 16 20
/A A A A 10 11 19 19 19 23 29
12 B 15 18 37 37 37 46 57

- MP Schnecken-Formfraser

MP Zahnstangenfraser

MP Walzfraser beliebige Gangzahl




- MP Schnecken-Formfraser

I =interner MP
E = extern komunizierter MP

MP Zahnstangenfraser

MP Walzfraser beliebige Gangzahl

MP [Messkriterien Kurz- Gute- Modul
zeichen [Klasse | 0.10-0.25 [ 0.26-0.60 [ 0.61-10 [ 1.01-16 | 161-225| 226-35 | 3.51-6.0
Walzfraser: 5, 6, 7-Géngig

8 |Flankenformabweichung der Schneidekanten FfS 4A 5 5 5 5 5 6 6
081 3A 6 7 7 7 7 9 9
v )\{ 2A 8 9 10 10 10 13 13
A 14 14 14 14 14 18 18
! B 19 23 29 29 29 72 72
9B |Normalzahndicken-Differenz entlang Spannut Fs 4A 7 8 8 8 8 10 10
igupess pax. tigkpess un 3A 9 10 12 12 12 14 14
ALAAA ||“||l||||l 2A 12 14 16 16 16 20 20
7777777, A 16 18 20 21 23 27 27
wE — i B 23 27 30 33 34 37 40
10 |Frasersteigung liber 2 Schneiden fHF 4A 4 4 4 4 4 5 5
Doviation ! 3A 5) 5 6 6 6 7 7
"f ] 2A 6 7 8 8 8 10 10
#*?; % A 8 10 12 12 12 14 14
Y/ c L. Adjacent Teeth B 16 19 23 23 23 29 29
13 [Eingriffsteilungsabschnitt fe 4A 3 4 4 4 4 5 5
Line of action 3A 4 5 6 6 6 7 7
J 2A 5 6 8 8 8 10 10
.§ A 8 10 12 12 12 14 14
g B 15 18 23 23 23 29 29
14 |Eingriffsteilung Fe 4A 8 8 8 9 10 10 13
potie 008 I 3A 9 9 9 12 12 14 18
e - | % 2A 10 12 12 17 18 20 25
18 A 14 17 17 20 22 24 36
E B 26 32 32 34 36 42 72
fpx 4A 4 4 5 5 5) 6 6
3A 4 4 7 7 7 8 8
2A 4 5 9 9 9 11 11
7 A 7 9 13 13 13 16 16
p p p P P B 10 12 26 26 26 32 32
16 |Gesamt-Axialteilung liber 3 Teilungen Fpx 4A 6 6 8 8 8 10 10
- B3 3A 6 6 12 12 12 14 14
= 2A 7 8 16 16 16 20 20
i /O /YO /) A 12 12 23 23 23 29 29
B B 16 20 46 46 46 58 58
E |K-Chart Tol von Fpr (horizon- 4A 2 2.5 3 3.5
taler Messwert oben) (+/-) 3A 3 3.5 4 4.5
2A 4 4.5 5 515

A

B
E |K-Chart Tol von fHaK (horizon- 4A 2 2.5 3 3.5
taler Messwert unten) (+/-) 3A 3 3.5 4 4.5
2A 4 4.5 5 5.5

A

B
E |K-Chart Symmetrie-Abweichung 4A 3 3 4 5
Flankenform (+/-) 3A 4 4 5 6

2A

A

B




